Nr sprawy 1/SK/T1/2013 Zatacznik nr 4 do SIWZ

Wymagania szczegélowe dla urzadzen wymienionych w zalaczniku nr 6 do SIWZ.

1. Wszystkie urzadzenia wykonane z zeliwa sferoidalnego- min. GJS 400

2. Kazde urzadzenie musi posiada¢ deklaracje zgodnosci lub aprobat¢ techniczna.

3. Wymagane sa bezwzglednie atesty PZH.

4. Dotaczy¢ karty katalogowe wszystkich produktow.

5. Laczniki rurowe , zasuwy , nawiertki - epoksydowane— minimalna grubos¢ powtoki —250 um

6. Doszczelniacze , nasuwki , kotnierze, zwezki , kroéce — epoksydowane lub malowane
proszkowo — minimalna grubo$¢ powloki —250 um.

7. Owiert wykonany na PN 10, zgodny z polskimi normami.

8. Sruby i nakretki w wykonaniu odpornym na korozjg - twardosé min. 8.8 .

9. Produkty musza mie¢ trwate oznakowanie ( wyttoczenie lub metryczka ) informujace o
rodzaju materiatu, Srednicy nominalnej, tolerancji Srednic zewnetrznych rur oraz nazwe
producenta.

10. Doszczelniacze wykonane z zeliwa sferoidalnego, z zabezpieczeniem przed krgceniem sig
$rub przy ich dokrecaniu.

11. Laczniki rurowe winny mieé¢

szeroki zakres uszczelnienia (min. 20 mm),

Ci$nienie robocze max 16 bar

Uszczelnienie z gumy EPDM,

Przy facznikach RR mozliwo$¢ montazu przy odchyleniu osiowym min. +/- 6 stopni

e Przy facznikach RK mozliwo$¢ montazu przy odchyleniu osiowym min. +/- 3 stopnie

12. Uszczelki ptaskie wykonane z materiatu EPDM — do wody pitnej , min. PN10

13. Dolaczy¢ ubezpieczenie OC produktow.

14. Opaski naprawcze z zamkiem ktowym.

15. Wlazy z zatrzaskiem - wys. korpusu 115-150 mm

Wymagania szczegélowe dla hydrantow :

- peine zabezpieczenie antykorozyjne:

e zewngtrzne — metoda proszkowa przy uzyciu farby epoksydowej o minimalnej grubosci 250
mikronow

e wewngtrzne — metoda proszkowa przy uzyciu farby epoksydowej o minimalnej grubosci 250
mikronow lub emaliowane

- drugie zamknigcie- dla hydrantéw z podwojnym zamknigciem- szczelne w postaci kuli ze
wzmocniong konstrukcja

- odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy pelnym zamknigciu hydrantu, a w potozeniach posrednich i
przy catkowitym otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne

- grzybek zamykajacy ogumowany na catej powierzchni (zawulkanizowany guma EPDM lub NBR)

- ci$nienie nominalne PN 16

- wymiary kolnierza do posadowienia na kolanie stopowym wg PN-EN 1092-2:1999 , Kotnierze i ich
potaczenia, Kohierze zeliwne”

- klasa zeliwa, nazwa producenta, §rednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane trwale w formie
odlewu w widocznym miejscu korpusu.

- hydrant musi posiada¢ dwa odejscia 75 mm dla DN&O

- hydrant z podwdjnym zamknigciem musi mie¢ mozliwo$¢ wymiany elementéw wewnetrznych bez
konieczno$ci wykopywania hydrantu.

- dotaczy¢ Swiadectwa Dopuszczenia CNBOP w Jozefowie



- Wymagania szczegoélowe dla wlazow samopoziomujacych

Gleboko$¢ osadzenia — 50 mm

Klasa wytrzymatosci betonu — C35 — 45

Podwojne uszczelnienie pokrywy wiazu

Zakres montazowy — 170-230 mm

Wilazy wykonane z zeliwa szarego

Srednica pokrywy — @ 680 mm

Powierzchnia podparcia wlazu w korpusie — 30 mm
Wysokos¢ korpusu — 160 mm

Waga kompletnego wlazu — ponad 150 kg
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Wymagania szczegélowe dla zasuw i lacznikow — zalacznik nr 9

=

Owiercenie kotnierzy: wg normy PN-EN 1092-2 PN10/PN16

2. Odlew korpusu z oznakowaniem okres§lajacym: producenta, srednice DN, ci$nienie nominalne i
materiat korpusu;

3. Zasuwy do przylaczy domowych z gwintem zewngtrznym, wewngetrznym i kielichem do rur PE:

e Trzpien: ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym , z ogranicznikiem posuwu klina;

e Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowiaca glowne
uszczelnienie zasuwy, 30-ringi doszczelniajace oraz gorny pierScien zgarniajacy ;

e Klin z mosigdzu CuZn39Pb3 lub CuZn39Pb2 , nawulkanizowany zewngtrznie powloka z
gumy EPDM

e Pelny przelot zasuwy (bez przewezen)

e Koncoéwki zasuwy: - gwint zewnetrzny, z jednej strony- gwint wewnetrzny umozliwiajacy
przylaczenie aparatu nawiercajacego i wykonanie przytacza pod ci$nieniem z drugiej strony;

4. Zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica epoksydowa w
technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalna grubo$¢ warstwy 250 um, przyczepno$¢ min
12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metoda iskrowa 3000V, odporno$é na uderzenie praca 5 Nm -
$wiadectwo nadania znaku jakoSci RAL przez Stowarzyszenie Ochrony Antykorozyjnej (GSK)
wystawione dla producenta, potwierdzajgce parametry powtoki antykorozyjne;j .

5. Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomoca profilowanej uszczelki zaglebionej w korpusie,

6. Mocowanie pokrywy z korpusem za pomoca $rub, przy czym $ruby mocujace -, zaglebione w
gniazdach i zalane masa plastyczna na goraco

7. Trzpien: ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym , z ogranicznikiem posuwu klina

8. Klin z zeliwa sferoidalnego, nawulkanizowany - powtoka EPDM

9. Wewnetrzny gladki petny przelot bez gniazda

10. Obudowa zasuwy i zasuwa od jednego producenta



Wymagania szczegélowe dla lacznikow rurowych ( rura-rura, rura-kolnierz) — wymienionych
w zalaczniku nr 9

Lacznik kohierzowy lub rurowy z funkcja zabezpieczenia przed przesunigciem na cisnienie
nominalne PN16
e Wykonanie zgodne z EN14525
¢ Przeznaczony dla potaczen rur zeliwnych, stalowych AC, PE i PVC w systemach
wodociagowych wody pitnej i morskiej
o Koierze zwymiarowane zgodnie EN1092-2
Kohnierz i pierécien zaciskowy z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 zgodnie z EN 1563
Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz i zewnatrz poprzez pokrycie fluidyzacyjne zywica
epoksydowq zgodnie z DIN 30677-T2
Grubos¢ powloki: min.250um
- Odpornos¢ na przebicie iskra elektryczna: min.3000V
- Przyczepnos$¢: min.: 12N/mm?
- Swiadectwo nadania znaku jakosci RAL przez Stowarzyszenie Ochrony
Antykorozyjnej (GSK) wystawione dla producenta, potwierdzajace powyzsze
parametry powloki antykorozyjne;j.

e Uszczelka z elastomeru zgodnie z EN 681-1 (dopuszczony do kontaktu z woda pitna)

e Elastyczny pierscien -z zywicy POM

Elementy zabezpieczajace przed przesunigciem sig rury wykonane z stali - trwale zamocowane
w elastycznym pierscieniu

Sruby i nakretki ze stali nierdzewnej , zabezpieczone przed zapiekaniem

Mozliwos¢ przetozenia $rub 0180°

Kat odchylenia si¢ rury max. 8° (+/- 4° na kazdy kielich)

Do rur tworzywowych z zabezpieczeniem przed przesunigciem nalezy stosowac tuleje
wzmacniajace ze stali nierdzewne;j.



